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Baking oven or roasting oven having a heating fan and a catalyst 
AB - (A1) 

A baking oven or roasting oven having a heating fan (7, 8) for hot air operation is furnished with a 
catalyst. In order to achieve in this case high temperatures at the catalyst to achieve an optimal 
catalytic result in the elimination of odours from the vapours, at least parts of the heating fan (7, 
8), in particular the heating element (8) itself, or strips (9) attached thereto to conduct heat, are 
furnished with a catalytic coating. <IMAGE> 
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AB - DE3636622 Some of the roasting and backing ovens based on hot air circulation are fitted with 
catalyst to neutralise any disagreeable smells. The necessary high temps, are, however, not 
reached. It is therefore suggested to fit the electrical heating elements with fins and to apply the 
catalyst to them. 

- ADVANTAGE - This ensures that the catalyst is heated enough to exert its full sanitising 
action. (1/2) 
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© Back- oder Bratofen mit einem Heizgeblase und einem Katalysator 

Ein Back- oder Bratofen mit einem Heizgeblase (7, 8) fur 
Hei&luftbetrieb ist mit einem Katalysator versehen. Umhier- 
bei hohe Temperaturen am Katalysator zur Erzielung eines 
optimalen Katalyseergebnisses bei der Geruchsbeseitigung 
der Wrasen zu erzielen, sind wenigstens TeiJe des Heizge- 
blases (7, 8), insbesondere das Heizelement (8) selbst bzw. 
daran warmeleitend festgesetzte Lameilen (9) mit einem 
Katalysatorbelag versehen. < 
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Fig. 1 
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1. Back- oder Bratofen mit einem Heizgeblase und 
einem Katalysator, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens Teile der Oberflachen des Heizgeblases 
(7, 8) mit einem Katalysatorbelag beschichtet sind. 

2. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Heizelement (8) mit dem 
Katalysatorbelag versehen ist 

3. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB das Heizelement ein 
Rohrheizkorper (8) ist und daB der Rohrmantel mit 
dem Katalysatorbelag beschichtet ist 

4. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet daB das 
Heizelement (8) ein Rohrheizkorper ist an dem 
Metallamellen (9) vorgesehen sind, die mit dem Ka- 
talysatorbelag beschichtet sind 

5. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet daB das 
Lufterrad (7) des Geblases mit dem Katalysatorbe- 
lag beschichtet ist. 

6. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet daB sich 
das Heizelement (8) unmittelbar um das Lufterrad 
(7) des Geblases befindet 

7. Back- oder Bratofen nach wenigstens einem der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich das Heizelement im Luftstrdmungsweg unmit- 
telbar vor dem Lufterrad befindet 

8. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden. dadurch gekennzeichnet, daB das 
Heizgeblase (7, 8) zwischen einer Riickwand (2) und 
einer Zwischenwand (3) der Ofenmuffel (!) ange- 
ordnet ist und daB wenigstens die dem Heizgeblase 
(7, 8) benachbarten Abschnitte dieser Wande (2, 3) 
mit dem Katalysatorbelag beschichtet sind. 

9. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet daB die mit 
dem Katalysatorbelag beschichteten Teile aus alu- 
miniumhaltigem Metall, wie einer ferritischen Le- 
gierung der Zusammensetzung Chrom, Eisen. Alu- 
minium bestehen. 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Back- oder Bratofen ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Es ist bei Back- und Bratofen der genannten Art ganz 
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Diase aus einem motorisch angetriebenen Geblase und 
einem im Luftstrorn nachgeschalteten Heizelement zu 
verwenden, wobei das Lufterrad und das Heizelement 
zwischen emer Riickwand und einer Zwischenwand in 
der Ofenmuffel angeordnet ist. Nach dem Heizelement 
tolgt im Luftstrorn ein eigenstandig aufgebauter Kataly- 
sator. J 

Beim Garen von Speisen entstehende Geruchsstoffe 
und Schwebeteilchen treffen im Betrieb auf den Kataly- 
sator auf und solien daran in geruchs- und geschmacks- 
neutrale Stoffe umgesetzt werden. Die hierfur am Kata- 
lysator fur eine optimale Wirkungsweise erforderlichen 
Temperaturen werden jedoch bei den fur das Backen 
oder Garen erforderlichen Lufttemperaturen nicht er- 
reicht 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugmnde, bei einem 
Back- oder Bratofen gem. dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 MaBnahmen zu treffen, durch die eine erhohte 



Katalysatortemperatur erreicht wird. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt gemaB der Erfin- 
dung durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruchs 1. 

Bei einer Ausgestaltung eines Back- oder Bratofens 
gemaB der Erfindung werden die im Betrieb die hoch- 
sten Temperaturen annehmenden Teile direkt mit dem 
Katalysatorbelag beschichtet Dabei erreicht das be- 
schichtete Heizelement Temperaturen, die fur die Wir- 
kung bekannter Katalysewcrkstoffe optimale Werte 
darstellen. 

Zur VergroBerung der wirksamen Katalysatorflache 
eignet sich vorzugsweise ein Rohrheizkorper, auf des- 
sen Mantel zusatzlich Lamellen mit einem Katalysator- 
belag in warmeleitender Verbindung festgesetzt wer- 
den. Die damit erzielte enge Warmekopplung des Kata- 
lysators mit der hoch temperierten Warmequelle er- 
bnngt eine wesentlich verbesserte katalytische Ver- 
brennung der Geruchsstoffe und Schwebeteilchen, wo- 
bei als Trager des Katalysatorbelages gut warmeleiten- 
de Metallteile auf der Legierungs basis von Aluminium, 
Eisen, Chrom zur Verwendung gclangen konnen. Da 
aber auch passiv beheiztc Heizgeblaseteilchen, wie Luf- 
terrad und Luftleitwande, erhebliche Temperaturen im 
Betrieb erreichen, konnen auch hieran Katalysatorbe- 
schichtungen das Katalyseergebnis zumindest steigern. 

Die Erfindung ist nachfolgend an Hand der Skizzen 
eines Ausfuhrungsbeispiels naher eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 einen im Bereich eines Heizgeblases leilweise 
dargestellten Back- oder Bratofen in einer geschnitte- 
nen Draufsicht und 

Fig. 2 eine Vorderansicht auf das vor der Riickwand 
angeordnete Heizgeblase. 

In einer Ofenmuffel (1) eines teilweise dargestellten 
Back- oder Bratofens steht parallel zur und mit Abstand 
vor emer senkrechten Riickwand (2) eine Zwischen- 
wand (3). Die Zwischenwand (3) weist vorzugsweise ei- 
ne zentral angeordnete, ggf. gitterartige Ansaugoffnung 
(4) auf, wahrend insbesondere ihre senkrechten Seiten- 
kanten (5) mit Abstand von den benachbarten Seiten- 
wanden der Ofenmuffel (1) enden. Der Zwischenraum 
(6) zwischen der Riickwand (2) und der Zwischenwand 
(3) bildet eine Geblasekammer fur ein Heizgeblase, das 
aus einem der Ansaugoffnung (4) zugeordneten, moto- 
45 risch angetriebenen Lufterrad (7) und einen dasselbe 
umgebenden ringfdrmigen Heizelement (8) gebildet ist. 

Das Heizelement (8) ist vorliegend aus einem in zwei 
Wmdungen um das Lufterrad (7) konzentrisch mit ge- 
nngem radialem Abstand herumgeftihrten Rohrheiz- 
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parallel zu der vom Lufterrad (7) erzeugten Luftstro- 
mung gerichteten Lamellen (9) gut warmeleitend ver- 
bunden. 

Um eine optimale Beseitigung der beim Braten oder 
Garen in der Ofenmuffel (1) entstehenden Geruchsstof- 
fe zu erreichen, sind wenigstens Teile der Oberflache 
des gesamten Heizgeblases (7, 8) mit einem abgestimm- 
ten Katalysatorbelag beschichtet. Insbesondere ist da- 
bei das Heizelement (8) mit dem Katalysatorbelag be- 
eo schichtet, der bei einem Rohrheizkorper auf den Rohr- 
mantel aufgebracht werden kann. Zur VergroBerung 
der aktiven Oberflache sind zusatzlich die Metallamel- 
len (9) mit dem Katalysator beschichtet Durch den di- 
rekten Warmekontakt des Katalysatorbelages mit dem 
Heizelement (8) einschlieBlich der daran befestigten La- 
mellen (9) mit ihrer hohen Warmeleitung wird eine sehr 
hone Katalysetemperatur und damit eine optimale Ge- 
ruchsbeseitigung durch katalytische Verbrennung der 
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Geruchsstoffe und Schwebeteilchen erreicht. Wenn sich 
im ubrigen das Material des Heizelementes (8) bzw. des 
Rohrmantels nicht fur eine Beschichtung eignet, reicht 
auch die Kataiysatorbeschichtung der Metallamellen 
aus, da deren Oberflache wesentlich groBer als die des 5 
Heizelementes (8) ausgebildet werden kann und aus ge- 
eignetem Material bestehen kann. 

Fur die Beschichtung mit dem Katalysatorbeiag eig- 
net sich dabei insbesondere ein aluminiumhaltiges Me- 
tal], vorzugsweise eine ferritische Metaliegierung der to 
Zusarnmensetzung Chrom, Eisen, Aluminium. 

Daneben ist es auch moglich, das Lufterrad (7) mit 
dem Katalysatorbeiag zu beschichten, wobei sich be- 
sonders die dem Heizelement (8) benachbarten, eben- 
falls sehr hohe Temperaturen annehmenden Flachentei- 15 
Ie eignen. 

In gleicher Weise laBt sich der Katalysatorbeiag auch 
wenigstens an den Abschnitten der Ruckwand (2) und 
der Zwischenwand (3) anbringen, die dem Heizelement 
(8) benachbart sind und ebenfalls beachtliche Tempera- 20 
turwerte im Betrieb erreichen. 

Im iibrigen befindet sich das Heizelement nach einer 
weiteren Ausfuhrungsform im Luftstrdmungsweg un- 
mittelbar vor dem Lufterrad, so daB letzteres bei einer 
Beschichtung mit einem Katalysatorbeiag optimale Ka- 25 
talysetemperaturen erreicht und aufgrund seiner inten- 
siven Beruhrung mit den umzuwandelnden Stoffen und 
Schwebeteilchen eine Verbesserung des gesamten Ka- 
talyseergebnisses bringt 

Als Katalysatorbeiag eignen sich besonders Edelme- 30 
talle. 
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Abstract 



A baking oven or roasting oven having a heating fan (7, 8) for hot air operation is furnished with a catalyst. In 
order to achieve in this case high temperatures at the catalyst to achieve an optimal catalytic result in the 



elimination of odours from the vapours, at least parts of the heating fan (7, 8), in particula r the 



itself, or strips (9) attached thereto to conduct heat, are furnished with a catalytic coating. 
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